LASCAN PRiIPADOVA STUDIE

Zavesova technika v lakovne

Reseni pfinasi ekologické laserové &isténi

Jak probiha laserového c¢isténi zavésové techniky?

Pfi lakovani vyrobku je zavésova technika, na které je dil upevnén, vystavena opakovanym
nastfikiim barvy, jejiZ nanos pfi véts§im poctu cykld postupné ovliviiuje pfesnost dosedacich
ploch samostatnych zavésu a ovliviiuje tak kvalitu lakovani. V pfipadé nékterych typu barev
dochazi dokonce k nahodné delaminaci (odpadavani) starSich nastfikd, které se pfilepi na
nové nalakovanou plochu a dochazi tak k vyrobé& NOK kusu.

Laserové ¢isténi se provadi pomoci pulzniho laseru o nadstandardné vysokém vykonu v
fadu kW, ktery s vysokou pfesnosti odstrafiuje vrstvy natért bez zasahu do hlubSich struktur
materialu. Proces je velice pfesny a neni proto tfeba zakryvat neopracovavané ¢asti. Jednot-
livé vrstvy natérl, na rozdil od podkladového materialu, dobfe absorbuji zaostfeny laserovy
svazek, ¢imz dochazi k jejich zahtati a naslednému odpareni z podkladu.
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Automatické cisténi s moznosti in-line
integrace

Nami navrzené feSeni je koncipovano jako stacionarni zafizeni
s moznosti in-line integrace do procesu. V pfipadé Cisténi kritic-
kych mist na zavésové technice jsme proto schopni v kazdém
lakovacim cyklu zafadit ocisténi zavésl laserem pfimo do
procesni linky bez nutnosti bypassu. Odpada tak dfive nezbytny
pfevoz zavésu k ocisténi do externich zafizeni, coz samo o sobé
vyznamné Setfi naklady. Laserové €isténi je navic nové mnohem

byly pyrolyza nebo chemické ¢isténi.

Pracovisté je vybaveno 6-osym robotickym ramenem, které nese
laserovou hlavu. Zaveés je pfi Cisténi uchycen na vertikalnim
karuselu s rotacnimi jednotkami a ten jej nataci do idealni polohy
pro robotické rameno. Vyhodou feSeni je také jednotny smér
odsavani residui z procesu, ktery s naslednym vysokotlakym
ofukem zajisti, aby byl o€istény zdvés maximalné zbaven vSech
zbytk( barev. Diky optimalizaci pfejezdovych drah robota bylo
zaroven docileno vyrazného zkraceni celkového ¢asu jednoho
cyklu.

Hlavni vyhody

> Snizeni energetickych na-
kladl procesu cCisténi o0 45 % ze
150 kW/h na 19 kW/h na jednu
sadu zavésu.

> Odstranéni problematického
procesu pyrolyzy

> Cisténi sady zavési za 25 %
plvodniho ¢asu procesu.

> Prodlouzeni Zivotnosti
zavésove techniky vlivem nizké
hladiny vneseného tepla béhem
CiSténi — neni tfeba nasledna
kalibrace.

> Rychlost ¢isténi 300um bar-
vy bez nutnosti pouZiti dalSiho
spotifebniho materialu 1300
mm?/s
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