LASCAN PRiIPADOVA STUDIE

Velkoformatovy laserovy ofez
plastu

Reseni pfinasi do vyroby vyznamné uspory a zvysuje
efektivitu

Jak to celé funguje?

Laserové pracovidté se skladéd ze dvou sekci, pfiC¢emZ kazdou obsluhuje jeden 6osy
pramyslovy robot. V prvni fazi je dil (kostra dvefni vyplné) nabran robotem na vstupnim
dopravniku. Ten ho pfesune pod statickou laserovou hlavu, kde CO2 laser o vykonu 200 W
ofizne pfebyte€nou fdlii, ktera po vylisovani pfesahuje po obvodu celého dilu, s pozadovanou
pfesnosti £0,2 mm.

Dil je nasledné pfedan druhému robotu, ktery ho pfesune pfed 3D skenovaci laserovou hlavu
s unikatnim zornym polem o velikosti 792 x 718 mm, kde probiha kruhové fezani félie pro
zpruchodnéni montaznich otvor( a otvord pro audiotechniku nebo kabelaz airbagu. Celkem
se jedna o 27 otvor(, které laser vyfizne za pouhych 15 vtefin pomoci CO2 laseru o vykonu
400 W. Finalni dil je po opracovani pfedan na vystupni dopravnik linky pro dal$i navazujici
aplikaci.
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LASCAAN\
Reseni

Po instalaci laserové technologie zakaznik oceriuje stabilizaci
kvality, pfedevSim pak opakovatelnost vyrobniho procesu a
vyrazné zefektivnéni vyroby. Diky pIné automatizovanému
robotickému pracovisti se podafilo vyznamné snizit chybovost
a celkovy Cas vSech operaci. Zakaznik také ziskal velkou konku-
renéni vyhodu, protoze uSetfil znané naklady na zaméstnance
a spotfebni material, které mohl vyuzit v jinych &astech vyroby.
Celé pracovisté Ize diky multifunk&énimu konceptu navic dodatec-
né naprogramovat na vyrobu dill pro jiné modely aut a roz§ifit
tak do budoucna moznosti jeho vyuziti.

Hlavni vyhody

> Zrychleni vyrobniho cyklu
> Bezkontaktni proces

> Automaticka korekce drahy
robota vUci laserového svazku

> PIné automatizované feseni
napojené na navazujici aplikace

> Bez vneseni nadmérného
tepla a bez nezadouciho ovliv-
néni zpracovaného dilu

> Opakovatelnost procesu s
presnosti £0,2 mm na cely dil az
do rozméru 1200 x 1200 mm

> Kompetentni nahrada tradic-
nich proces( stfihani, vysekava-
ni a frézovani

> Vyrazné sniZeni poctu
zaméstnancu potfebnych k
obsluze pracovisté

> Multifunkéni koncept praco-
viS§té umoznujici jednoduché
doprogramovani vyroby dalSich
dila

> Zmen$eni zastavéné plochy

pracovisté oproti manualnimu
opracovani
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